Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Pour I'affitage d'outils de coupe multiple
avec plaquettes en métal dur.
———————— Zum Schleifen von hartmetallbestiickten
12A2 45°

Schneid-Werkzeugen.
For the grinding of cutting tools with brazed

tips.
Grain Conc. Liant
D Trr\:Yn]( A Kornung Konz.  Bindung H T E
Gritt Conc. Bond
D46 D107
Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Pour l'affitage d'outils avec plaquettes en
métal dur permettant aussi le détallonage
du corps acier.

) /
v’, / Zum Schleifen von hartmetallbestlickten
% ) Schneid-Werkzeugen, auch mit bis 50%
> - / Anteil an Schaft-Material.
lM“W/ For the grinding of cutting tools with brazed
-
g H

tips allowing for grinding of the steels shanks.

Grain Conc. Liant
0 Trr\ﬁ/n; A Kornung Konz.  Bindung H T =
Gritt Conc. Bond

75 x 2 x 10 D15 D64 D126 E503S
100 x 2 x 10 D64 D126 E503S
100 x 3 x 10 D107 D126 E503S

D20
D64 D91 D126 D15t




Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Pour I'affGtage de burins de tournage et de
décolletage avec plaquettes en métal dur.
Zum Schleifen von prazisen

hartmetallbestlickten Drehmeisseln und
Automatenstahlen.
For the grinding of turning and part-off
tools for automatics (carbide tipped).

Grain Conc. Liant
D Trr\:Yn]( A Kornung Konz.  Bindung H T E
Gritt Conc. Bond
Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Taillage du métal dur.
Trennen / Formschleifen.
For the grinding of solid carbide tools.

Grain Conc. Liant
= Tn\:\r/n]( A Kornung Konz.  Bindung H T J
Gritt Conc. Bond

75 %6 x 0.3 D15 D91 E510Q | 20 | 8 | 40 |
75x 6% 0.3 ES05E | 20 | 8 | 40 |
75x6x0.3 D30 D46 D54 E503P | 20 | 8 | 40 |

| 75x6x05 | D15 | C75 | ES05E | 20 | 8 | 40 |
| 75x6x05 | D20 | C75 | E510Q | 20 | 8 | 40 |
| 75x6x05 | D46 | C75 | E508P | 20 | 8 | 40
| 75x6x05 | D91 D126 | C75 | E5038 | 20 | 8 | 40 |




Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application
Pour rectification plane et cylindrique
- dloutils en métal dur
1A1 Zum Flach- und Rundschleifen von
hartmetallbestlickten Werzeugen.
For grinding flat and cylindrical carbide
tools.
Dx W x X Grain Conc. Liant
[mm] Kornung Konz. Bindung H T
Gritt Conc Bond

| 75x4x3 | D20 D46 D107 | C75 |  EB505E E545P E545P | 20 | 8 |
| 100x4x3 | D25 D46 D107 | C75 |  EB505E E545P E503P | 20 | 8 |

Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Rectification du métal dur en passe
profonde sur machine CNC.

1V1 45° /I//M-V//////‘1 Zum Schleifen von Hartmetallen fir tiefe

Operationen auf CNC-Maschinen.
For grinding of solide carbide with deep
cuts on CNC machines.

Grain Conc. Liant
= Trr\:YnT A Kdrnung Konz.  Bindung H T J
Gritt Conc. Bond

75x4x3 D46 D64 D91 D126 E503S
75%x6 %5 D46 D64 D91 D126 E503S

100 x 6 x 8 D46 D64 D91 D126 E503S



Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Trongonnage de barreaux en métal dur,
HSS ou acier trempé.
Trennen von Hartmetallstaben, HSS oder

gehartetem Stahl.
Slitting dics for solid carbide, speed steel
or steel..

Grain Conc. Liant
= Trr\ﬁln; A Koérnung Konz. Bindung H
Gritt Conc. Bond

Forme Croquis Usage
Form Skizze Anwendung
Form Style Application

Pour I'affGtage d'outils avec plaquettes en
métal dur permettant aussi le détallonage
du corps acier.

Zum Schleifen von hartmetallbestlickten
Schneid-Werkzeugen, auch mit bis 50%
Anteil an Schaft-Material.

For the grinding of cutting tools with brazed
tips allowing for grinding of the steels shanks.

Grain Conc. Liant
DxWxX
Tmmi( Kdrnung Konz.  Bindung H T J
Gritt Conc. Bond

75%x2x6 D20 E505E
75 x 2 x 6 D107 E503S

100 x 2 x 6 D20 E505E
100 x 2 x 6 D107 E503S
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